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Typ 909-cer | Oberflachenbearbeitung

Keramikdiise 909-cer

Eigenschaften und Vorteile

e Lange Lebensdauer

e Konstante Strahlqualitat

e Stark gebiindelter Wasserstrahl

® Punktstrahl mit hoher Energiedichte
e Einfache Installation und Demontage

e Swiss Quality

Anwendungen

® Bauindustrie

® Bergbau

e Beton Abtrag

e Oberflachenbearbeitung

Bezeichnung

Die Hochleistungs Keramikdiise Typ 909-cer wurde fiir den Handlanzen- oder Roboter Einsatz
konzipiert. Die mvt Keramikdiisen haben einen viel héheren Wirkungsgrad und einen Diisenfaktor
von 0.95. Die Vorteile kommen vorallem in der Betonsanierung wie z.B beim Armierungseisen
freilegen, oder beim Tiefenabtrag zum Vorschein. Ein grosser Vorteil ist, dass der
Keramikeinsatz nicht bersten kann und auch die Lebensdauer dieser Diisen viel langer ist als bei
Saphir. Durch die vorteilhafte Form kann diese Diise problemlos mit unserer Uberwurfmutter auf
alle herkdmmlichen Handlanzen und Roboterlanzen auf dem Markt montiert werden.

Der Keramikeinsatz wird komplett bei mvt AG gefertigt, dadurch wird eine gleichméssige und
hohe Qualitdt gewéhrleistet. Alle Keramikeinsatze werden auf Kratzer, Risse und Durchfluss
kontrolliert.

Dieses Produkt ist mit den folgenden Marken oder Produkten kompatibel:

e TypM
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TYP
EIGENSCHAFTEN
909-CER
Betriebsdruck (bar) max. 3000
Betriebstemperatur (°C) max. 150°



Leistungsdaten

31241.1500

31241.1600 0692 1.60

31241.1700 0781 1.70

31241.1800 0876 1.80

31241.1900 0976 1.90

31241.2000 1081 2.00

31241.2100 1192 2.10

31241.2200 1308 2.20

31241.2300 1430 2.30

31241.2400 1557 2.40

31241.2500 1689 2.50

31241.2600 1827 2.60

31241.2700 1971 2.70

31241.2800 2119 2.80

31241.2900 2273 2.90

31241.3000 2433 3.00

31241.3100 2598 3.10

31241.3200 2768 3.20
Anweisung
Beim manuellen Einsatz von Hockdruckspritzpistolen und -Lanzen, darf die aufzunehmende <150 N
Riickstosskraft in der Langsachse der Spitzeinrichtung 250N nicht {ibersteigen! Ubersteigt die _ <250 N
Rickstosskraft 150N, muss mit einer Korperstiitze gearbeitet werden! _ > 950N



