
massimo smusso ottenibile ad inizio lavorazione max achievable chamfer at work’s beginning

massimo smusso ottenibile a fine lavorazione max achievable chamfer at work’s end

L

ANGOLO / ANGLE α0° α15° α30° α45° α60°
Lunghezza smusso

L 30 27 15,5 13,4 15,5
Chamfer lenght
Profondità di passata

S 2 6,7 6,7 6,7 6,7
Run depth

ANGOLO / ANGLE α0° α15° α30° α45° α60°
Lunghezza smusso

L 60 53,5 56,4 59,6 54,9
Chamfer lenght
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